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politica della qualita

E' politica della Torriani Gianni operare nel rispetto
della Norma UNI EN ISO 9001:2000 attraverso un
sistema di gestione qualita certificato, quale efficace
strumento aziendale per fornire ai Clienti prodotti e
servizi competitivi, privi di difetti e nel rispetto delle
scadenze.

E' responsabilita della Direzione Generale definire e
documentare la politica e gli obiettivi di Qualita al fine
di assicurare che tale politica sia compresa e attuata a
tuttiilivelli dell'organizzazione.

E' obiettivo della Direzione Generale garantire che il
livello di Qualita dei prodotti/servizi forniti sia costan-
temente in linea con la competizione mondiale; cio si
realizza con la percezione tempestiva dei mutamenti
di mercato e il conseguente reindirizzo degli Obiettivi
diQualita.

E'intendimento della Direzione Generale mantenereil
Sistema Qualita adeguato al conseguimento degli
obiettivi strategici; a tal fine la Direzione ha il compito
di promuovere e stimolare iniziative dirette
all'evoluzione del Sistema Qualita secondo gli stan-
dardinternazionali.

oN Y|

DET NORSKE VERITAS

QUM-I TY MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE
Vs b LSl e §ET G S a-AE VLET
b e B et i
T I CATFRRE LR L (RO [ T [ LEITT MM NT [RRTEM (W
TORRIANT GIANNT Snc.

Srde Logale od Amumisdsirasiva: Via Suszi, 1 - JATH Swacioes (CR) - Bruly
Seabllimemio: Ve dellArsiplamas, [ - 369 Sancins (CR) - afy

H ER R 4] RS TV WAL N MM P LTI 58 GENTRRE A L4 (R
FEAFLEM 0 T AT MEEMEATNT TR W AWAD

ENT W PR 7 A (TR Bl - el

ot e ¢ ks e g
[ NI e SR

e - —

P N el L T ey

Timbags rd ety o g Bt

T
e et
e e L
Lra# Sl B %A T FRATIN
i Lk 1

quality policy

It's a Torriani Gianni prerogative working in the obser-
vance of UNIEN ISO 9001:2000 rules thanks to a certi-
fied and operative system of business managementin
order to supply the customer with competitives pro-
ducts and services, lacking in defects and having
respect for the due-dates.

The General Menagement out lines the course of
actions and documents the quality target to be sure
thatits policy will be understood and putinto practice
by alllevels.

The first aim of the General Management is warran-
ting that our quality level of products and services sup-
pled perseveringly abreast of international competi-
tion; that comes off with the timely perception of the
market trend and the consequent readdress of the
quality targets.

It's a Torriani Gianni intention mantaining its quality
system fit to the attaintment of its strategic purpose;
and with this object in view our management has the
task to promote and stimulate initiative oriented
towards a continue quality system evolution in accor-
dance withtheinternational standard.






descrizione prodotti

[ cuscinetti TG vanno da un diametro minimo di 200mm
fino ad un massimo di 2000mm per quasi tutte le appli-
cazioniseguendo le tipologie qui sotto riportate:

22.A

Cuscinetti a quattro puntidi contatto:
Serieleggera: 20.C-32.C
Serieleggeraasezione piena: 20.B-25.B
Altreserie: 14.D-16.D-20.D-22.D-25.D-32.D
Cuscinettiarulli:serieR

Cuscinettisudisegno speciale

u

TG-E

| cuscinetti standard sono costituiti dai seguenti com-
ponenti:

Anellointernoed esterno contappoinunanello
Componentiperlarotazione

Sfere per cuscinettia quattro puntidi contatto

Rulli cilindrici per cuscinettia rulli

Distanziali di plastica o distanziali speciali (es.
distanziali anti-ribaltamento o distanziali in bron-
Z0)

Guarnizione

Ingrassatori

Anelli
Il materiale usato per glianellisonoiseguenti:

C45N
C458B
42CrMo4N
42CrMo 4B

Il puntotral'inizioelafine della sede temprata, & in cor-
rispondenza del tappo o marcato con una “S” (vedi la
nostrasezione Montaggio).

product description

TG

manufactures slewing rings up from an outer

diameter of 200mm to 2000mm for quite all
applicationsinthe following designs:

.
o
o
o

22.A

Four point contact bearings:

Light series bearings: 20.C-32.C

Light series solid section bearings: 20.B-25.B

Other series bearings: 14.D - 16.D - 20.D - 22.D -
25.D-32.D

Crossroller bearings:-R series

Special design bearings

U

TG-E

The bearings in standards design are made up of the
following components:

Bearing inner and outer rings with closing plug in
onering

Rolling elements

Balls for four point contact bearings

Cylindrical rollers for crossed roller bearings

Plastic spacer or special spacers (i.a. non-
overturning spacer or bronze spacer)

Seals

Grease nipples

Bearing Rings
The material used for bearing rings is the following:

C45N
C45B
42CrMo4N
42CrMo48B

The hardness gap, which is the point between the
beginning and the end of the raceway hardness, is
marked at the closing plug with a stamped “S” (see our
section Installation).



La sede di tutti i nostri cuscinetti & lavorata e temprata,
inoltre i cuscinetti della serie 20.B e 20.C con giochi P o SP
sonorilavoraticonl'utensile in ceramica.

| cuscinetti sono disponibili con: dentatura esterna, den-
tatura interna e senza dentatura (vedi Codifica dei cusci-
nettirispettivamentekE, e SD).

La tempra sulla dentatura (suffissoV o W) e disponibile su
richiesta (vedisezione Tempra sulla Dentatura).

| cuscinetti possono avere fori passanti o filettati per viti
di fissaggio che serrano i cuscinetti alla struttura di sup-
porto. (vedisezione Viti di Fissaggio).

Componenti perlarotazione

Sfere DIN 5401 vengono usate per cuscinetti a quattro
punti di contatto e rulli cilindrici DIN 5402 per cuscinettia
rulli: entrambi i componenti sono prodotti con materiale
100 Cré6.

La dimensione delle sfere o dei rulli puo essere facil-
mente rintracciabile nella sigla stessa del cuscinetto (vedi
sezione Codifica dei cuscinetti).

Distanziali

Distanzialiin plastica vengono usati per mantenereicom-
ponenti per la rotazione (sfere, rulli) separati tra loro evi-
tandone qualsiasi contatto.

Guarnizione

[l materiale utilizzato per la guarnizione & lagomma NBR.
La guarnizione chiude il vuoto che si crea tra un anello e
I'atro evitandoI'ingresso disporcizia, polvere e umidita.
Una corretta lubrificazione incrementa l'efficacia della
guarnizione (per maggiori informazioni vedi sezione
Lubrificazione)

Grasso

| nostri cuscinetti vengono forniti con unainiziale lubrifi-
cazioneconilgrasso GRMU EP2.

La sede eladentatura devono essere lubrificate di nuovo,
il processo e descritto nella nostra sezione Lubrificazione.

Ingrassatori

Sono posti sul diametro dell'anello senza dentature (per i
cuscinetti senza dentatura sono posti sull'anello esterno)
e servono peringrassare la sede di rotolamento degli ele-
mentivolventi.

The raceways on all our bearing rings are ground and
hardened; besides the bearings of series 20.B and 20.C
with -P and SP clearance are reworked with a ceramic tool.
Bearings are available with gear teeth on the outer ring or
inner ring or without teeth (showed in the Coding System
by E, |,and SD respectively).

Hardened gear teeth (suffix V or W) are available on
request (see our section Gear Teeth).

The bearings have Passer-by-holes or Threaded holes for
fixing screws which connect the bearing rings to the
supporting structure. (see our section Fixing Screws).

Rolling elements

Balls to DIN5401 are used for four point contact bearings
and cylindrical rollers to DIN5402 for crossed roller
bearings: both types of rolling element are produced with
material 100 Cr6.

Rolling element diameter can be taken from designation
of the relevant bearing as given in the dimension table
(see our section Coding System).

Spacers

Plastic spacer are used to guide the rolling elements, to
hold them at an equal distance from each other and to
preventthem to coming into contact with each other.

Seals

Seals made from NBR rubber protect the gap in the
bearing on both sides from the ingress of dirt, dust and
moisture.

Please note that a correct lubrication increases the
effectiveness of the seals (for further info see our section
Sealing)

Lubrication

Our bearing are delivered with aninitial lubrication of a GR
MU EP2 grease.

The raceway and the gear teeth have to be re-lubricated,
the processis described in our section Lubrication.

Grease nipples

They are located on the diameter of the bearing ring
without gear teeth (for the bearings without gear teeth
they are located on the outer ring) and they are used for
greasing the raceway.



dentatura

I cuscinetti TG sono disponibiliin tre differenti esecuzioni:

. SenzaDentatura=SD
. DentaturaEsterna=E
. Dentaturalnterna=I

La maggior parte delle dentature dei nostri cuscinetti stan-
dard sono senzaaddendum modificato (Alfa=20°).

Laqualita delladentatura e 10e28.

| trattamenti sulla dentatura sono disponibili surichiesta e
vengono indicati con i seguenti suffissi:

. V=perlatemprasulfianco
« W=perlatemprafianco-fondodente

La forza sul dente F,menzionato nelle tabelle e nei disegni
hanno il seguente significato:

. F, . =caricodilavoronormale espressoin KN

znor
. F,...=massimo caricodilavoroespressoin KN

zmax

Questivalorisono utili per:

. qualitadelladentaturadel pignone;
. arrangiamento del pignone;

. determinare la velocita di rotazione (velocita periferi-
camassima consentita=1m/s)

| nostri cuscinetti hanno tre denti verniciati di verde nel
puntoin cuiérilevabile lamaggiore eccentricita.

Il gioco tra i fianchi dei denti del pignone e del cuscinetto
non deve essere inferiore a “0,03 x modulo” e deve essere
controllato durante I'installazione del cuscinetto.

Per maggiori informazioni vedi sezione Montaggio.

gear teeth

TGbearingsare available in three different executions:

. Withoutgearteeth=SD
« Withexternalgearteeth=E
. Withinternal gearteeth =1

Mainly our gear teeth on standard types are gear teeth
withoutaddendum modification (Alfa=20°).

The gearteeth quality are 10e28.

The treatments on the gear teeth are available on request
andtheyareindicated by the suffix:

. V=forthehardened gearflankteeth
. W=forthe hardened gear flankand bottom teeth

The tooth forces F, mention in the bearings tables and
drawings have the following meaning:

. F
. F

=permissible tooth force expressin KN

Znor

=maximum tooth force expressin KN

Zmax

These values are valid for:

. geartooth quality of the drive pinion
. overhungpinion bearingarrangement

. swivelling operation (maximum swivelling
speed=1m/s)

On our bearings there's a green mark on the tip of three
teeth where the greatest distance from the rolling
element pitch circle to the pitch circle of the gear teeth
occurs.The minimum required backlash between the gear
teethandthe pinionis“0.03 xmodule”and it must be set at
thesethree green teeth during theinstallation.

For further information see section Installation.



lubrificazione

Una corretta e regolare lubrificazione € importante al fine
delladuratadiun cuscinetto edinoltre:

. proteggeil cuscinetto dalla corrosione;
. attutisceilrumore dellasede;

. forma un sufficiente strato di grasso che al contatto
conlasuperficie &in grado di supportare carichi.

Il cuscinetto pud essere lubrificato sia con olio che con
grasso. | principali fattori che determinano la scelta del
lubrificante adatto, sono:

. condizionidilavoro (es.temperatura, ambiente, ecc.);
. tipoedimensionedel cuscinetto;
. tipodiingrassatori

. tipo di lubrificante richiesto (consistenza viscosita
compatibilita)

. stoccaggio

. comportamentoin presenzadiacqua

La prima lubrificazione delle sedi di rotolamento e della
dentatura va effettuata subito dopoil montaggio. Per que-
sta operazione, come per ogni altra lubrificazione, usare
soltanto lubrificanti privi di acidi, di resina, non igroscopici
einalterabilianche con variazionidi calore.

Lo scopo diuna completa lubrificazione é quella diridurre
la frizione, migliorare la resistenza e proteggere dalla cor-
rosione. Per questa ragione raccomandiamo di lubrificare
il cuscinetto in modo che una piccola quantita di grasso
fresco escadallaguarnizione.

lubrification

A correct lubrication and regular maintenance are
important considerationsforalonglife of bearings.

Lubricating with regularly must:

. protectthebearingagainstcorrosion
. damped raceway noise

. form a sufficient grease film at the contact surfaces
whichis capable of supporting loads.

Bearings can be lubricated either with oil or grease. Main
factorsforselectthe suitable lubricant are:

. operating condition (i.e. temperature, surrounding,
ect...)

« typeandsize of the bearing

. type of grease nipple type of lubricant (consistency -
viscosities compatibility)

. storagelife

« behaviourinthe presence of water

The first greasing of the runway and of the gear must be
done soon after the assembling. For this operation, like for
any further greasing, use only non-acid, non-resinous,
non hygroscopic lubricants, unalterable even with heat-
variations.

The purpose of complete greasing is that of reducing the
friction, improving the resistance and protecting from
corrosion. For this reason we recommend to lubricate the
bearings in a way that a film of fresh grease comes out of
the protection seal.



La frequenza di lubrificazione deve essere scelta in base
alle condizioni dilavoro. E generalmente consigliato dopo
100 ore di lavoro. Raccomandiamo frequenti grassaggi
per quei cuscinetti postiin luoghi molto caldi, bagnati, pol-
verosi e pieni di impurita, oppure se sono soggetti a sbalzi
ditemperaturarilevanti.

E assolutamente necessario lubrificare il cuscinetto prima
edopounlungo periododiriposo dellamacchina.

Assicurarsi che durante il lavaggio della macchina non
entri detergente nella sede o danneggi la guarnizione di
protezione. Suggeriamo una lubrificazione automatica
della dentatura, in modo che ci sia sempre presente del
grasso.

Tipi di grasso adatti ai nostri cuscinetti:

The frequency of greasing must be chosen according to
the operating conditions. It is generally carried out after
100 working hours. We suggest more frequent
lubrications in very hot, wet, dusty places, full of
impurities, or subject to sudden relevant changes in
temperature.

Lubrication is absolutely necessary before and afteralong
rest-period of the machine.

Pay attention that, during the washing of the machine, no
detergent enters the runway or damages the protective
seal. We suggest an automatic greasing of the gear, in a
way thatafilm of grease is always presentoniit.

Suitable greases for our bearings are listed below.

GRASSO - GREASE SEDE - RACEWAY DENTATURA - GEARTEETH

@ SHELL Alvania EP (LF) 2 Cardium Fluid C
ESSO BEACON EP 2 Surett Fluid 4k
G BP Energrease LS-EP 2 Energol WRL
Mobil MOBIL Mobilgrease HP 222 Mobiltac D or Mobiltac A
8 Adip|  AGIP GRMU EP 2 GRMU EP 2
Castrol € CASTROL Spheerol EPL 2 Castrol LMX



guarnizione

| cuscinetti TG delle serie standard sono forniti general-
mente con la guarnizione su entrambiilati del cuscinetto.
Ci sono poi altri tipi di cuscinetti disponibili con guarni-
zione suun sololato oppure senza guarnizione.

Se l'applicazione prevede condizioni di contaminazione
da spruzzi di vernice o da acque di mare, il cuscinetto
potrebbe richiedere della guarnizione aggiuntiva, che
puo essere posizionata anche sulla costruzione stessa.

[lmaterial standard perlaguarnizione € 71 NBR-TN.

Questo materiale e resistente all'olio e al grasso ed ha inol-
tre una buona resistenza all'usura. Puo inoltre sopportare
temperaturetrai-40°Cei+80°C.

Se il cuscinetto deve lavorare con temperature inferiori o
superiori a quelle sopra citate, con condizioni ambientali
estreme oppure con alte velocita, Vi preghiamo di contat-
tareil nostro ufficio tecnico.

Nota:

L'area che circonda la posizione della guarnizione deve essere
sgombra da cio che potrebbe causarle danno durante
l'operazione. La guarnizione non deve essere danneggiata al
momento del montaggio del cuscinetto.

Inserimento della guarnizione:

La guarnizione deve essere inserita come di seguito
specificato; procurandosi la giusta guarnizione in base
all'applicazione:

. Inserire cautamente la guarnizione nell'apposito
spazio come mostrato nel disegno qui sotto riportato
e togliere lalunghezza eccessiva che dovrebbe essere
approssimativamente un 5%.

. Tagliare alla gusta lunghezza con un paio di forbici
universali; assicurarsi che i due lembi siano
perfettamente quadrati.

« Incollare i due lembi con un adesivo cyanoacrylate
assicurandosi che non ci sia eccesso di colla al termine
dell'assemblaggio.

seal

TG slewing rings of standard series are usually supplied
with seals on both sides of the bearing gap.

There are other types of bearing available with seals on
both sides or one side or without seals.

If heavy contamination, spray or surging water occurs, the
bearing position may require additional sealing adjacent
construction.

The standard material for the seal profiles is 71 NBR-TN.
This material is resistant oil and grease and has good wear
resistance.

These seal profiles can be used in an operating
temperature range of -40°C to +80°C. If lower or higher
operating temperatures, extreme environmental
conditions (e.g. ozone) or high speeds occur, please
contacttheTGtechnical department.

Note:

The surrounding area for the bearing seals should be designed
suchthattheseals are not damaged during operation.

Theseals must not be damaged when mounting the slewing ring.

Fitting the seal profile:

The seals should be fitted as follows; taking the seal profile
required for the application:

. Carefully push into the space provided as shown on
the enclosed drawing and leave an excess length of
approximately 5%.

. Cuttoexactlength with a pair of universal shears; take
caretoensurethejointfacesare square.

. Stick the grease-free joint faces with a cyanoacrylate
adhesive ensuring thereis no excess finish assembly.



installazione installation

Struttura

[l cuscinetto deve essere montato su
una struttura di supporto lavorata a
macchina utensile, pulita, liscia erigi-
da; cio significa che la struttura deve
essere:

. priva di materiali estranei (resi-
duidipittura e/o saldatura)

. controllata la sua uniformita e o
perpendicolarita

In modo che le forze vengano ade-
guatamente distribuite sul cuscinet-
to, evitandone la concentrazione in
partilimitati (vediFig. 1). W

—

Una non corretta forma della strut-
tura di supporto pud causare una
deformazione della sede di rotola-
mento; cid pud a sua volta determi-
nare dei punti rigidi / serrati o possi- Figura 1
bili grippaggi e ridurre quindi larota- 94’
zione del cuscinetto.

Lerrore massimo di planarita deriva

dalla forma della struttura e dal diametro medio della
sede di rotolamento (U.C.). L'errore massimo non deve
superare i valoririportati nella tabella 1.

Se l'errore ¢ superiore a quello raccomandato, contat-
tare il nostro ufficio tecnico.

=

Structure

The bearing must be mounted on
. JREPTISS a machined supporting structure,
which must be clean, flat and
rigid. The mounting surface must
be:

. free of any foreign matter
(such as paint of welding
beads)

. checked for their flatness and
perpendicularly deviations

In order to distribute
proportionally the force on the
bearing avoiding a concentration
into a restricted parts (see figure
1), which would be harmful to the

good working of the bearing.

Shape deflects of the supporting
structure lead to deformation of
the raceway; this can cause tight
i T spots or possible seizure and will
reduce the bearing service.

The maximum flatness error
depends on the constructive form of the bearing and
the medium diameter of the raceway (U.C.). This error
must not exceed the limits reported in the table below.

If this errors exceed of the recommended values,
please contact our technical.

Tab. 1
Diametre sede di_ rotolamento § cuscinettia quattro punti di contatto Cuscinetti a 8 punti di contatto/cuscinetti a rulli
Raceway Diameter 4-point-contact ball bearings 8-point-contact ball bearings/cross roller bearings
mm
Fino a/Up to 1000 0,15 0,20
Fino a/Up to 1500 0,19 0,25
Fino a/Up to 2000 0,22 0,30



Preparazioneall'installazione. Preparationsforinstallation

| cuscinetti Torriani presentano un tappo di introduzione Torriani Gianni bearings have a “plug”in their structure,
degli elementi volventi, che viene utilizzato durante il loro which is used for assembling them; it must be placed
assemblaggio e che deve essere posizionato nel punto in connected with the point where the strain is at the least
cuila sollecitazione sul cuscinetto € minima (per esempio: (for example: atright angles to the main load axis).

90° degliassi principali).

The orthogonality between the

L'ortogonalita tra la struttura e il ser- supporting surface and the axis

raggio dei bulloni deve sempre of the bolt and the nut

essere controllata. — threading must always be

o o ' —__ checked.
| cuscinetti Torriani, sull'anello den-

tato presentano una“S” stampigliata PR .
P P19 Torriani Gianni bearings have,

in corrispondenza raccordo di inizio ) e )

on the gear ring, an “S” marking
e fine tempra della sede di rotola- ,
) the section between the
mento, la cosiddetta zona non tem- o
beginning and the end of the
prata. _
raceway hardening, the so-

Figura 2 called hardness gap. On the un-

1
Sull'anello non dentato, questa zona Figure 2

e in corrispondenza del tappo intro- geared ring the hardness gap

duzione elementivolventi corresponds to the ballloads plug.

Il massimo punto di eccentricita della dentatura é rileva- The point of maximum ovalization of the primitive

bile da tre denti verniciati di colore verde, questi rendono circumference of the teeth is marked by three teeth

possibile un miglior ingranamento tra i fianchi dei denti painted with green, so as to make it possible a better

del cuscinetto e quellidel pignone. adjustment of the play between the teeth flanks. The
non-hardened point between the beginning and theend

Come gia detto per i cuscinetti non dentati il raccordo di of the hardened runway is placed in correspondence to

tempra e situatoalivello del tappo diriempimento. the plugs for introducing the balls on the non-toothed
ring.




Pericuscinetti dentati, il raccordo ditempra e indicato da

una “S” stampigliata. E' consigliabile posizionare queste
zone“S"sull'asse dei momenti nulli.

Il punto di massima eccentricita della dentatura é rileva-
bile da 03 denti verniciati di colore verde. Questo punto
va preso in considerazione durante l'installazione del
cuscinetto, dopo il fissaggio di entrambi gli anelli alla
struttura, si deve procedere la controllo dell'ac-
coppiamento cuscinetto pignone. Il gioco traifianchi dei
denti non deve essere inferiore a 0,03 per il modulo della
dentatura.

Fissaggio deibulloni

Il fissaggio (messa in sicurezza) e la resistenza all'usura
del cuscinetto dipendono dalla bulloneria, che deve
essere correttamente dimensionata e leggermente
prevaricata. E' inoltre necessario l'utilizzo di viti che
abbiamoun carico dirottura noninferiore a 950N/mma2.

La pre-tensione dei bulloni deve essere realizzata
mediante chiave dinamometria. Il serraggio dei bulloni
deve essere eseguito seguendo i valori riportati nella
tabella 2. La qualita e la buna resistenza dei bulloni e dei
dadi deve essere garantita dal fornitore; per questo
consigliamo di controllare sempre la presenza del
suffisso DIN 0 I1SO. Durante il serraggio la pressione sotto
la testa del bullone e del dado non deve eccederei limiti
del materiale stesso. Per questa ragione e meglio
utilizzare rondelle piane.

On the toothed ring, instead, this area is marked by a“S”
stamped on the surface opposite to the supporting
surface. Itis advisable to place the“S zone” of the bearing
that is submitted to concentrated loads in the zone
where theloadis neutral.

The point at which the bottom clearance occurs, is
marked by a green mark on the tip of 03 gear teeth. This
must be taken into consideration during the installation
because after the fixing screws on both bearings have
been tightened, the back lash on the gear teeth must be
checked and adjusted if necessary. The minimum
backlash required between the teeth of the gear and the
pinion has to be determinate using the formula 0,03 x
module.

Fixingthebearing

The operating security and the wear resistance of the
bearing depend on the bolts, which must be of the right
size and carefully pre-loaded. It is also necessary to use
screws whose breaking load is not lower than 950 N/mm

The pre-tension of the screws must be done only by
dynamo-key and crosswise. The tightening must be
carried out with a torque wrench using value listed in
Table 2.The production quality and the resistance class of
bolts and nuts must be guaranteed by the supplier; it is
also necessary to check the presence of the brand
DIN/ISO. The specific pressure on the supporting surface
underthe head of the bolts and the nuts must not exceed
thelimitsimposed by the type of material.



| valori riportati nella tabella 2 sono da considerarsi per

bulloneria senza alcun trattamento termico superficiale.

La coppia di serraggio deve essere controllata dopo
l'ispezione finale e prima della messa in funzione del
cuscinetto, cosi da recuperare le possibili perdite di
tensione derivanti dalla taratura della struttura.

Il fissaggio di cuscinetti a sfere non deve essere fatto a
mezzo saldatura a caldo; e qualsiasi tipo di saldatura e
generalmente proibito, al fine di prevenire il

surriscaldamento del cuscinetto.

Controllare sempre la corrispondenza tra i fori del
cuscinetto e quelli della struttura al fine di evitare
tensioniinterne.

Usare sempre bulloni da noi indicati nello schema di

foratura del cuscinetto.

14
1N
] |
N
| B

-

It would also be better to use only flat hardened washers.
Bolts must not be treated on their surface. In this case, the
values reported in the Table 2 will not be valid any more,
and the couple of tightening must be asked directly to
the supplier.

The couple of tightening must be checked after the final
inspection and before setting the bearing in motion, so
as to recover the possible loss of pre-load that might be

duetothestructure settling.

The fixing of the ball bearing must not be done by hot
welding, and all welding operations in general must be
avoided in the nearness, so as to prevent the heat
tensions' damaging the bearing. Check the
correspondence between the holes for the screws in the
bearing and those on the supporting surface: on the

contrary, inner tensions might occur.

Use all the bolts that we supply according to the drilling

ofthe specific type of bearing.




Tab. 2

Tightening stress and tightening torque for screw according
todin 13- coefficient of friction=0.14

Tab. 2

Forze di tensionamento e coppie di serraggio per i bulloni

confilettaturaregolaredin 13 coefficiente d'attrito=0, 14

Classe di resistenza secondo DIN/ISO 898
Level of resistance according to DIN/ISO898

Carico limite di snervamento Rp,,, in N/mm’

Limit tensile strength Rp,,,, in N/mm’

8.8

640 <M16
660> M16

Filetto metrico Sezione Sezione Forza di Coppia di MA"=0,9 Forza di Coppia di MA"=0,9
secondo resitente al nocciolo tensionamento serraggio teorica M, tensionamento serraggio teorica M,
Metric thread  Resisting section  Core Section Tensioning Tightening per chiave Tensioning Tightening per chiave
according to Force torque dinamom. Force torque dinamom.
ISO/DIN 13 As mm’ As mm’ F, M, F, M,
N N for wrench Nm N N for wrench Nm
M12 84.3 76.2 38500 87 78 56000 130 117
M 14 115 105 53000 140 126 77000 205 184
M16 157 144 72000 215 193 106000 310 279
M18 193 175 91000 300 270 129000 430 387
M 20 245 225 117000 430 387 166000 620 558
M 22 303 282 146000 580 522 208000 830 747
M 24 353 324 168000 740 666 239000 1060 954
M 27 459 427 221000 1100 990 315000 1550 1395

Pregasi notare che i nostri cuscinetti sono progettati e
prodotti esclusivamente per applicazioni con movimenti
di posizionamento e rotazione lenti. La velocita perife-
rica massima non deve superare Tm/sec. La temperatura
dilavoro deve essere compresa tra-25°e + 60°.

Manutenzione
E' consigliato un controllo periodico dello stato del cusci-
netto:

. lubrificazione della sede dirotolamento
. tensionedeibulloni

La frequenza di ingrassaggio deve essere proporzionale
alle condizioni di esercizio e alle condizioni ambientali,
per informazioni ulteriori consultare la sezione Lubrifica-
zione. Per quanto riguarda il serraggio dei bulloni, al fine
di evitare danni a persone o cose, il primo controllo deve
essere eseguito entro le prime 300 ore d'esercizio ed in
seguito ogni600ore dilavoro o ogni 6 mesi.

Please also note that our bearings are projected and
produced exclusively for applications with slow
positioning and rotation motions. The maximum tip
speed must not exceed 1m/sec. The operating
temperature must be included between 25°C and +
60°C.

Maintenance
It's suggested aregular check of the bearing status:

« lubrication of the raceway
. boltstensioning

As regarding the lubrication, its frequency is basically
depends on the operating conditions and on the
environmental influences, for further details see our
section Lubrication. As far as the fixing screws, in order to
avoid harm to personnel and equipment , must be
checked not later than 300 operating hours the first time
and then every 600 operating hours or at least every 6
months.



codifica - coding system

Tipo di dentatura
Gear Teeth Arrangement

Sede di Rotolamento
Raceway Number

Materiale Schema di forature
Material Drifling Scheme

e 0| 2 | 22 ] 0 | D | 6 | V_

Diametro esterno
Outer Diameter

Tipo di dentatura:

SD SD = Senza dentatura
E E = Dentatura Esterna
| | = Dentatura Interna

Diametro Esterno:

espresso in mm e da un minimo di
200mm ad un massimo di 2000mm

Sede di rotolamento degli elementi volventi
tale numero & menzionato solo quanto
e superiore ad uno.

Elementi volventi:

e qui indicato il loro diametro, espresso in mm.

Materiale:

00 =D.E.in C45N D.l. in C45N

05 =D.E.in C45N D.l. in C45B
10=D.E.in C45B D.l.in C45B

12 =D.E.in 42CrMo4N D.I. in C45N

15 =D.E.in 42CrMo4N D.l. in 42CrMo4N
17 =D.E.in 42CrMo4N D.l. in 42CrMo4B
20=D.E.in 42CrMo4B D.l. in 42CrMo4B

Tipologia:

per conoscere le nostre serie

vedere la sezione"descrizione prodotti”.
Schema di foratura:

gli anelli possono avere fori

di fissaggio passanti o filettati
Trattamento della dentatura:

V = tempra fianco dente
W = tempra fianco fondo dente

(entrambi i trattamenti sono disponibili su richiesta)

Elementi volventi
Rolling Element Diameter

Tipologia Trattamento della dentatura
Family Heat Treatment of gear teeth

The gear teeth arrangement:

SD = Without gear teeth

E = External gear teeth

| = Internal gear teeth
Outer diameter:

which is express in mm and up
from 200mm to 2000mm

Raceway number is mentioned only
when is more that one.

Rolling elements
diameter express in mm

Materials code:

00 =0.R.in C45N |.R.in C45N
05=0.R.in C45N I.R.in C45B
10=0.R.in C45B |R.in C45B
12=0.R.in 42CrMo4N I.R. in C45N
15=0.R.in 42CrMo4N I.R. in 42CrMo4N
17 =0.R.in 42CrMo4N |.R.in 42CrMo4B
20=0.R.in 42CrMo4B I.R.in 42CrMo4B

Family:
for knowing our series please see
the section Product Description
Drilling scheme:
bearing rings have through holes
or threaded holes for fixing screws
Heat Treatment of gear teeth:
V = gear hardened flank teeth
W = gear hardened flank and bottom teeth

(both these treatments are available only on request)



esempio di calcolo
calculation example
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Calculation example serlbazle the definition of the
del cuscinetto load point
Working load included wind APPLICAZIONE APPLICATION
. _ CARICALETAME | 1,10 FARM MACHINERY
AXIa.I oz SO ROHG DEPURATORE | 1,25  WATERTREATMENT PLANT
Radial Load =W +T ESCAVATORE | 1,70 HYDRAULIC EXCAVATOR
Tilting Moment  =(Q+H) - lna+A -a+S-s+W.-r-O.0-G-g ESCAVATORE ABENNA | 1,50 DRAGLINE EXCAVATOR

GRU GIREVOLE ATORRE | 1,25  TOWER CRANE
. . . GRUMOBILE | 1,35  MOBILE CRANE
Load incl. 25% test load without wind GRUPORTUALE ~ 1,25  HARBOUR CRANE
Axial load =125.Q+A+SOGH INSEGUITORE SOLARE | 1,25  SOLARTRACKERS
Radial Load T ISPESSITORE | 1,10 CLARIFIER
adial Loa = PIATTAFORMA AEREA | 1,25  ELEVATING HYDRAULIC PLATFORM
Tilting Moment = (1,25-Q+H): ln+A-a+S-5-0-0-G-g PINZA DEMOLITRICE | 1,45  ROTATING GRAB

POMPA PER CALCESTRUZZO = 1,30  CONCRETE PUMP



trasporto e stoccaggio transport and storage
instruction

[l trasporto e lo stoccaggio devono essere effettuatiin
posizione orizzontale, evitando al cuscinetto urti spe-
ciequelliindirezioneradiale.

| nostri cuscinetti non devono essere esposti alle
intemperie, per questo si raccomanda lo stoccaggio al
riparo daagentiatmosferici.

Se e previsto un tempo di stoccaggio superiore a
dodici mesi, € consigliabile richiedere un specifico trat-
tamento delle superfici del cuscinetto che normal-
mente non viene effettuato.

Tale trattamento consiste nel apporre sulle superfici
uno strato di olio protettivo; che pud poi essere
rimosso con |'utilizzo di nafta o sgrassanti.

| cuscinetti sono solitamente imballati su pallet a
misura e avvolti in polipropilene; su richiesta & possi-
bile avere imballi speciali (rispondenti a bisogni speci-
fici), sempre utilizzando supporti e materiali che
garantiscono le migliori condizioni statiche e dinami-
che durante il trasporto e lo stoccaggio dei nostri
cuscinetti.

During the transportation and the storage of our
bearings, horizontal position is recommended; pay
great attention to avoid any stroke, particularly in the
radial direction.

The bearings must not be exposed to the elements,
and mustbe usedinshort.

It's recommended storage in shelter out of all
weathers.

If the expected storage time is superior to twelve
months, itis advisable to ask for the treatment of those
surfacesthatnormally don'treceiveit.

On request, it is possible to have the surfaces treated
with protective oil, washable with naphtha or grease
removers.

The bearings are usually packed on a pallet of the same
size, and wrapped with PE material; on request, it is
also possible to supply a special packaging (according
to the specific needs), using supports and materials fit
to guarantee the best static and dynamic conditions
forthe transportand the storage of our bearings.
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Nelle pagine seguenti, sono riportati i disegni dei principali
cuscinetti nelle esecuzioni piu richieste. Contattare il nostro
Ufficio Tecnico per speciali applicazioni.

This section contains the drawings of our major bearings.
Please contact ourTechnical Departmentfor special application.

Cuscinetti con dentatura interna

Bearings with internal gear teeth

Cuscinetti con dentatura esterna

Bearings with external gear teeth

Cuscinetti senza dentatura

Bearings without gear teeth

Ralle agricole e tavole

Bearings for agricultural machines,
wormgear and slewing ring
combinations
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Carico Assiale
Asial Load KN)  ——————
. . Dimensioni Dentatura Forza sul dente Massa
Tipo di Dimensions Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing f Peso
Da B U Di P z xm Fz nor Fz max ;
e mm mm mm mm mm m n° mm KN KN Wi’ght
1 1.400.22.00.A 395 330 280 232 240 4 60 - 7.40 14.80 28
2 1.500.22.00.A 499 431 379 330 340 5 68 - 11.30 22.60 38
3 1.700.22.00.A 699 631 579 530 540 5 108 - 11.30 22.60 59
4 1.800.22.00.A 805 739 687 636 648 6 108 - 16.30 32.60 68
5 1.880.22.00.A 879 811 759 708 720 6 120 - 16.30 32.60 75
6 1.1000.22.00.A 999 931 879 828 840 6 140 - 16.30 32.60 88
7 1.1100.22.00.A 1095 1027 975 924 936 6 156 - 16.30 32.60 97

G = N°2 ingrassatori DIN 71412 AM 6x1 equidistanti. G = N°2 greasenipples DIN 71412 AM 6x1 equi-spaced
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Carico Assiale
Axial Load KN
. i Dimensioni Dentatura Forza sul dente Massa
Tipo di Dimensions Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing . Peso
Da B U Di P z xm Fznor | Fz max 5
Wi mm mm mm mm mm m n°® mm KN KN Wf(’ght
1 | 1.400.22.00.A-T 395 330 280 232 240 4 60 - 7.40 14.80 28
2 | 1.500.22.00.A-T 499 431 379 330 340 5 68 - 11.30 22.60 38
3 | 1.700.22.00.A-T 699 631 579 530 540 5 108 - 11.30 22.60 59
4 | 1.800.22.00.A-T 805 739 687 636 648 6 108 - 16.30 32.60 68
5 | 1.880.22.00.A-T 879 811 759 708 720 6 120 - 16.30 32.60 75
6 | 1.1000.22.00.A-T 999 931 879 828 840 6 140 - 16.30 32.60 88
7 | 1.1100.22.00.A-T 1095 1027 975 924 936 6 156 - 16.30 32.60 97

G = N°2 ingrassatori DIN 71412 AM 6x1 equidistanti. G = N°2 greasenipples DIN 71412 AM 6x1 equi-spaced
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Carico Assiale
Axial Load KN —
. . Dimensioni Dentatura Forza sul dente Massa
Tipo di Dimensions Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing f Peso
Da B U Di P z xm Fznor [ Fz max )
type mm mm mm mm mm m n° mm KN KN Wﬁ’ght
1.880.2.20.00.A 880 814 764 707 720 6 120 +0.5 20.30 40.60 90
2 | 1.1000.2.20.00.A 1000 934 884 831 840 6 140 -1 20.30 40.60 102

G, G1 = N°2 ingrassatori DIN 71412 AM 6x1 equidistanti. G, G1 = N°2 greasenipples DIN 71412 AM 6x1 equi-spaced.
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E' POSSIBILE RICHIEDERE | CUSCINETTI DI QUESTA SERIE CON CENTRAGGI.
IT'S POSSIBLE TO HAVE THIS SERIES OF BEARINGS WITH CENTRINGS.
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Carico Assiale
Axial Load KN —————
. . Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing . . A Peso
Da U C Di La na Li ni P z Fz nor | Fz max p
diee mm mm mm mm mm n° mm n° mm m n° KN KN Wilght

1.486.20.00.B 486 4155 | 4125 325 460 24 375 24 335
1.616.20.00.B 616 5455 | 5425 444 590 32 505 32 456
1.716.20.00.B 716 645.5 | 642.5 546 690 36 605 36 558
1.816.20.00.B 816 7455 | 7425 648 790 40 705 40 660
1.916.20.00.B 916 845.5 | 8425 736 890 40 805 40 752
1.1016.20.00.B 1016 | 945.5 | 942.5 840 990 44 905 44 856
1.1166.20.00.B 1166 [ 1095.5 | 1092.5 | 984 1140 | 48 1055 | 48 1000

67 | 11.40 | 22.80 31
76 | 13.70 | 27.40 42
93 | 13.70 | 27.40 50
110 | 13.70 | 27.40 58
94 | 18.30 | 36.60 69
107 | 18.30 | 36.60 76
125 | 18.30 | 36.60 91

N O a b O N =
||| |O

G= N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 8x1 equidistanti e incassati. G= N°4 greasenipples DIN 71412 AM 8x1 equi-spaced and countersunk.
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Axial Load (KN) -
L Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing Da C f f . Peso
U Di La Na Li ni P z Fz nor | Fz max p
type -IT8 -IT8 o o m o Weight
e mm o mm mm n mm n mm n KN KN Kg

1.855.25.00.B 853 756 755 610 815 24 694 24 630 10 63 | 42.10 | 84.20 119
1.955.25.00.B 953 856 855 710 915 28 794 28 730 10 73 | 42.10 | 84.20 137
1.1055.25.00.B 1053 956 955 810 1015 | 30 894 30 830 10 83 | 42.10 | 84.20 149
1.1155.25.00.B 1153 1056 1055 910 1115 30 994 30 930 10 93 | 42.10 | 84.20 165

B WO N -

G = N4 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 equidistanti ed incassati. G = N°4 greasenippies DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced and countersunk.
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E' POSSIBILE RICHIEDERE | CUSCINETTI DI QUESTA SERIE CON CENTRAGGI.
IT'S POSSIBLE TO HAVE THIS SERIES OF BEARINGS WITH CENTRINGS.
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Carico Assiale
Axial Load (KN) -
. . Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing Da B u © Di La na Li ni P m z | Fz nor [Fz max MF;:I.SC;”
type mm | mm mm mm mm mm n° | mm n° | mm n° KN KN Kg
1 1.505.20.00.C 518 453 | 4155 | 4125 | 326.5 | 490 8 375 12 | 335 5 67 | 11.40 | 22.80 27
2 1.650.20.00.C 648 583 545.5 | 542.5 | 445.2 | 620 10 | 505 16 | 456 6 76 | 13.70 | 27.40 | 375
3 1.750.20.00.C 748 683 645.5 | 6425 | 547.2 | 720 12 | 605 18 | 558 6 93 | 13.70 | 27.40 | 445
4 1.850.20.00.C 848 783 7455 | 7425 | 649.2 | 820 12 | 705 20 | 660 6 | 110 | 13.70 | 27.40 51
5 1.950.20.00.C 948 883 8455 | 8425 | 737.6 | 920 14 | 805 20 | 752 8 94 | 18.30 | 36.60 61
6 1.1050.20.00.C | 1048 | 983 9455 | 9425 | 841.6 | 1020 | 16 | 905 22 | 856 8 | 107 | 18.30 | 36.60 65
7 1.1200.20.00.C | 1198 | 1133 | 1095.5| 1092.5| 985.6 | 1170 | 16 | 1055 | 24 | 1000 8 | 125 | 18.30 | 36.60 80

G = N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 8x1 equidistanti. G = N°4 greasenipples DIN 71412 AM 8x1 equi-spaced.
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Carico Assiale
Axial Load (KN)
. Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo dtlt Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearing . . . Peso
Da B U C Di La na Li ni P z | Fz nor |Fz max 5
type mm mm mm mm mm mm n°® mm n° mm m n° KN KN W;/ght

1.1100.32.00.C 1100 | 1017 | 955 955 812 | 1060 | 30 894 30 830 10 | 83 | 42.10 | 84.20 | 159
1.1200.32.00.C 1200 | 1117 | 1055 | 1055 | 912 1160 | 30 994 30 930 10 | 93 | 4210 | 84.20 | 176
1.1300.32.00.C 1300 | 1217 | 1155 | 1155 | 1012 | 1260 | 36 | 1094 | 36 | 1030 | 10 | 103 | 42.10 | 84.20 | 192
1.1400.32.00.C 1400 | 1317 | 1255 | 1255 | 1112 | 1360 | 42 | 1194 | 42 | 1130 | 10 | 113 | 42.10 | 84.20 | 208
1.1500.32.00.C 1500 | 1417 | 1355 | 1355 | 1212 | 1460 | 42 | 1294 | 42 | 1230 | 10 | 123 | 42.10 | 84.20 | 226
1.1600.32.00.C 1600 | 1517 | 1455 | 1455 | 1310 | 1560 | 48 | 1394 | 48 | 1330 | 10 | 133 | 42.10 | 84.20 | 243

O G A W N 2

G = N°6 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 equidistanti. G = N°6 greasenipples DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced.
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Axial Load (KN) -
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura  |Forza sul dente| Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearing Da| U | O |Di|Ha|Ho|H [Lafna|aa|ti|m|a[P| |z |Fznor|Fzmax| o0
P mm [ mm | mm | mm|[mm|mm|mm|mm]| n° [mm|mm]| n° | mm|mm n° KN KN Kgg
1.340.16.00.D.1 | 340 (288 - | 216 34 | 34 [ 39 | 324 20 | 9 [252| 20 | 9 |224| 4 | 56 8 16 12
2 1.486.16.00.D.1 | 486 420 - |332( 34 | 34 | 39 |462| 16 | 14 [378| 16 | 14 | 340 4 | 85 8 16 24
1.5635.22.00.D.3.V | 535 [466.5| 400 | 380 | 40 [ 40 | 50 | 510 | 16 | 13 | 420 | 16 12,("1'.2_5' 384 4 | 96 11 22 32

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale —
Axial Load (KN) T
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura  |Forza sul dente] Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearing f f ’ ; Peso
Da | U O | Di|Ha[Hb| H | La | na | da | Li ni di B z |Fz nor|Fz max 5
type mm [ mm | mm [ mm | mm | mm [mm | mm| n° [mm|mm | n° [ mm{mm| ™ n°® KN KN Wﬁ’ght
1.562.25.15.D.1 | 560 489|418 |385| 43 [ 50 | 60 | 538 | 30 | 14 [440| 30 | 14 |396| 6 | 66 18 36 41
1.570.25.00.D.1 | 570|488 (410|378 55 | 55 | 70 | 540 18 | 18 [436| 18 [ 18 | 390 6 | 65 18 36 54
1.635.25.00.D.3.V | 635 | 547 | 467 |439.5| 50 [ 50 | 60 |605| 24 [ 15 | 490 | 16 16,’{'1.5 4441 6 | 74 23 46 57
1.750.25.00.D.1 | 750 | 663 | 575|546 | 55 | 55 | 70 | 720 20 | 18 |605| 20 | 18 | 558 | 6 | 93 18 36 76
1.850.25.00.D.1 | 850 (762 (677 | 648 | 55 | 55 | 70 | 820 | 24 | 18 |705| 24 | 18 |660| 6 | 110 | 18 36 91
1.950.25.00.D.1 | 950|862 | 775|736 | 55 [ 55 | 70 |920| 30 | 18 [805| 30 | 18 | 752 | 8 | 94 25 50 108
1.980.25.00.D.3 | 975|892 (824|784 | 72 | 66 | 84 | 944 | 36 | 18 (850 | 36 [M16|800| 8 |100| 35 70 135
1.1015.25.15.D.1 |1015| 920 [ 824 (784 | 67 | 66 | 82 | 980 40 | 18 | 860 | 40 | 18 | 800 8 [100| 34 68 143

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale -
Axial Load (KN) -
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente| Massa
Tipo di Dimensions fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Rl Da| U | OfDi|Ha|Hb| H| La| maf|da| i| mi|ai]|Pr z | Fz nor| Fz max|, -850
type o o m o Weight
mm|mm | mm|mm|mm|mmm| mm| mm| n° |mm|mm]| n° [ mm|]mm n KN KN Kg

1.810.32.00.D.1 | 810|720 | 630| 601 | 60 | 68 | 80 | 780| 20 | 18 [660| 20 | 18 |612]| 6 [ 102| 18 36 110
2 1.815.32.10.D.1 | 810 (720 | 630| 593 | 60 [ 68 [ 80 | 780| 30 | 18 | 660 | 30 [ 18 | 608 | 8 76 33 66 110
1.816.32.10.D.1 | 815 [712.5| 605 (568.9] 67 [ 75| 90 | 785]| 18 [ 17 | 640 | 18 | 17 | 574 | 7 82 31 62 143

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale
Axial Load (KN)
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura  |Forza sul dente| Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinptto
B?ar’:g Da | U (0] Di Ha|Hb| H | La | na | da | Li ni di P - z | Fz nor |[Fz max M'j;s%t
yp mm|mm|mm| mm [mm{mm{mm]|mm| n° |mm|mm]| n° | mm|mm n°® KN KN Kg

1.973.2.22.00.D.6 | 973 (899 | 820 | 786 | 80 [ 88 [ 97 | 944 | 36 | 17 |850| 36 | 17 | 800 8 |100| 362 | 724 | 141
1.1165.2.22.00.D.6 | 116510901010 962 | 80 | 88 | 97 |1134| 36 | 17 |1040| 36 | 17 | 980 | 10 [ 98 | 45 90 187
1.1200.2.25.00.D.6 | 1200 1102{1010| 963.5 | 88 | 96 | 110|1160| 36 | 21 (1040 36 | 21 | 980 | 10 | 98 50 100 | 230
1.1346.2.30.05.D.6 | 1345|1225 1115|1061.6| 88 | 98 | 1081290 48 | 21 (1150 48 [ 21 |1080( 10 | 108 | 68.9 | 137.8 | 326
1.1750.2.30.20.D.6 | 1750|1616|1470|1418.4| 98 | 110 |120|1705| 48 | 25 (1525 48 | 25 |1440| 12 | 120 | 92 184 | 564

a b O N =

G, G1 = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G G1 = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale
Axial Load (KN) -
. . Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura  |Forza sul dente| Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscingtto
B‘?arg’g Da| U O |Di|Ha|Ho|H |La|na|da| Li|ni|di|P | |z |Fznor|Fzmax Vs:f‘;,t
vp mm [ mm mm [mm|mm|mm|mm|mm| n° |[mm|mm| n° |mm|mm n° KN KN Kg
1.1165.25.12.D.3-RV |1165(1077.5| 1010 | 961 | 62 [ 75 | 90 |1134( 36 | 18 [1040( 36 (M16{980 | 10 [ 98 | 40 80 155
1.1251.30.12.D.1-RV |1250| 1142 - 979 75| 75| 91 |1212|SC | 22 [1068| 36 | 22 | 990 | 10 | 99 | 58 116 240

1.1346.30.15.D.1-RV [1345] 1222 | 1115 [1067| 75 | 85 |105|1290| 36 | 22 |1150( SC | 22 |1080| 10 |108| 58 116 300
1.1460.30.12.D.1-RV |1460| 1350 | 1230 (1173| 80 | 84 [102|1425| 36 | 22 |1270| 36 | 22 |1176( 12 | 98 | 74 148 | 365
1.1530.40.12.D.1-RV [1530| 1410 | 1240 [1186| 90 | 107 |130|1480| 36 | 26 |1290( SC | 26 |1200| 10 |120| 70 140 | 560
1.1770.50.17.D.1-RV |1760| 1608 | 1440 (1375|110(125(150|1710| 48 [ 31 |1500] 48 | 31 |[1400| 14 |100| 120 | 240 | 845
1.2025.50.15.D.1-R |2025| 1863 | 1695 [1619( 115|118 |140|1970| 36 | 30 |1760| 36 | 30 |1616] 16 |101| 135 | 270 | 960

N o a b ON =

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
SC = Foratura non equidistante SC = Drilfing not equi-spaced
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E' POSSIBILE RICHIEDERE | CUSCINETTI DI QUESTA SERIE CON CENTRAGGI.
IT'S POSSIBLE TO HAVE THIS SERIES OF BEARINGS WITH CENTRINGS.
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Carico Assiale
Axial Load (KN)
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing f f ) Peso
Da U C Di La na Li ni P z Fz nor | Fz max )
e mm mm mm mm mm n° mm n° mm m n° KN KN Wi’ght

E.505.20.00.B 503.3 | 415.5 | 4125 342 455 20 368 24 495
E.650.20.00.B 640.3 | 5455 | 542.5 472 585 28 498 32 630
E.750.20.00.B 7423 | 6455 | 6425 572 685 32 598 36 732
E.850.20.00.B 838.1 | 7455 | 7425 672 785 36 698 40 828
E.950.20.00.B 950.1 | 845.5 | 8425 772 885 36 798 40 936
E.1050.20.00.B | 1046.1 | 945.5 | 942.5 872 985 40 898 44 1032
E.1200.20.00.B | 1198.1 | 1095.5 | 1092.5 [ 1022 1135 | 44 1048 | 48 1184

99 | 10.80 | 21.60 31
105 | 13.10 | 26.20 43
122 | 13.10 | 26.20 52
138 | 13.10 | 26.20 59
117 | 17.60 | 35.20 71
129 | 17.60 | 35.20 77
148 | 17.60 | 35.20 91

N o a A WO N =
[e=} le-N Ne -} NN N>l NN N,

G = N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 8x1 equidistanti. G = N°4 greasenipples DiN 71412 AM 8x1 equi-spaced.
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Carico Assiale
Axial Load Ny
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing U Di " ) Peso
Da C La na Li ni P z Fz nor | Fz max p
type +IT8 +IT8 o o m o Weight
mm o mm T mm n mm n mm n KN KN Kg

E.900.25.00.B 898 755 754 657 816 24 695 24 882 9 98 | 34.10 | 68.20 128
E.1000.25.00.B 997 855 854 757 916 28 795 28 981 9 109 | 34.10 | 68.20 145
E.1100.25.00.B 1096 955 954 857 1016 30 895 30 1080 9 120 | 34.10 | 68.20 155
E.1200.25.00.B 1198 1055 1054 957 1116 30 995 30 1180 10 | 118 | 37.85 | 75.70 171

A WO N =

G = N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 equidistanti. G = N°4 greasenippies DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced.
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E' POSSIBILE RICHIEDERE | CUSCINETTI DI QUESTA SERIE CON CENTRAGGI.
IT'S POSSIBLE TO HAVE THIS SERIES OF BEARINGS WITH CENTRINGS.
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Carico Assiale -
Axial Load (KN) T
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente |Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearing ; g ’ Peso
Da U C D Di La na Li ni P z | Fz nor | Fz max .
e mm mm mm mm mm mm n° mm n° mm m n° KN KN Wi’gght
1 E.505.20.00.C 504 |4155 (4125 | 375 304 455 10 332 12 | 495 5 99 | 10.80 | 21.60 29
2 E.650.20.00.C | 640.8 [ 5455 ([542.5 | 505 434 585 14 | 462 14 630 6 105 | 13.10 | 26.20 40
3 E.750.20.00.C | 742.8 6455 |642.5 | 605 534 685 16 562 16 732 6 122 | 13.10 | 26.20 47
4 E.850.20.00.C | 838.8 [745.5 |742.5| 705 634 785 18 662 16 828 6 138 | 13.10 | 26.20 53
5 E.950.20.00.C | 950.4 |8455 (8425 | 805 734 885 18 762 18 936 8 117 | 17.60 | 35.20 64
6 E.1050.20.00.C | 1046.4 | 945.5 (9425 | 905 834 985 | 20 862 20 | 1032 8 129 | 17.60 | 35.20 69
7 E.1200.20.00.C | 1198.4 [1095.5 [1092.5| 1055 | 984 1135 | 22 | 1012 | 20 | 1184 | 8 148 | 17.60 | 35.20 82

G = N4 ingrassatori DIN 71412 AM 8x1 equidistanti. G = N°4 greasenipples DIN 71412 AM 8x1 equi-spaced.
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Carico Assiale
Axial Load (KN) -
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo dtlt Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearing p ; ’ Peso
Da U (¢} D Di La na Li ni P z | Fz nor |Fz max p
Ve mm mm mm mm mm mm n° mm n° mm m n° KN KN Wﬁ'ght

E.1100.32.00.C | 1098 | 955 955 893 805 | 1016 | 30 | 845 | 30 | 1080 | 9 | 120 | 34.10 | 68.20 | 165
E.1200.32.00.C | 1200 | 1055 [ 1055 | 993 905 1116 | 30 [ 945 30 | 1180 | 10 [ 118 | 37.85 | 75.70 | 183
E.1300.32.00.C | 1300 | 1155 [ 1155 | 1093 [ 1005 | 1216 | 36 | 1045 | 36 | 1280 [ 10 | 128 | 37.85 [ 75.70 | 200
E.1400.32.00.C | 1400 | 1255 [ 1255 | 1193 [ 1105 | 1316 | 42 | 1145 | 42 | 1380 [ 10 | 138 | 37.85 [ 75.70 | 216
E.1500.32.00.C | 1500 | 1355 [ 1355 | 1293 [ 1205 | 1416 | 42 | 1245 | 42 | 1480 | 10 | 148 | 37.85 | 75.70 | 234
E.1600.32.00.C | 1600 | 1455 | 1455 | 1393 | 1305 | 1516 | 48 | 1345 | 48 | 1580 [ 10 | 158 | 37.85 | 75.70 | 250

o a A W N 2

G = N°6 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 idi ti. G=N6g ipples DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced.
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Carico Assiale
Axial Load KN —
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente | Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bfa’gg Da | O | U |Di|Ha|Hb [ H |La [na|da|Li [ni|d [P]| |z |Fznor|Fzmax VFV’;S%
P mm | mm | mm [mm |[mm |mm [mm fmm [ n° |[mm |mm| n° [ mm|mm n° KN KN Kg
1 E.318.22.00.D.1 | 318 | 297 (230|162 | 40 | 46 | 56 |275| 20 | 13 [182|20-1| 13 |310.5[ 4.5 | 69 8.5 17 17
2 | E.403.22.00.D.1 |403.5|/ 380 (310|235( 39 | 47 | 55 |358 |24 | 13 |259|28-1| 13 | 396 45| 88 | 8.5 17 23

G = N°2 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 equidistanti. G = N°2 greasenipples DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced.
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Carico Assiale
Axial Load (KN)
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura  |Forza sul dente|Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
B?ar:gg Da | O U Di |Ha ([Hb | H La | na | da Li ni di P - z | Fz nor|Fz max V?;s%t
yp mm |mm|mm | mm |mm|[mm|mm|mm| n® | mm|{mm| n° | mm| mm n° KN KN Kgg

E.535.25.00.D.1 | 535 | 495( 401 | 306 | 55 |63 | 75 | 466 | 18 | 20 | 336 | 18 [ 20 | 520 | 8 | 65 20 40 65
E.589.25.15.D.1 |589.5| 565 475 | 384 | 40 |63 | 75 | 540 [ 36 | 16 | 410 [36-1| 16 |580.5|4.5| 129 9 18 60
E.595.25.00.D.6 | 595 | 565 477 | 382 | 50 |55 | 65 | 540 ( 18 | 17 | 410 | 18 [ 17 | 585 17| 105 21 58
E.864.25.00.D.5 | 864 | 835( 758 | 680 | 57 |65 | 82 | 800 | 24 | M16| 706 | 24 [M16| 852 142 15 30 85
E.972.25.00.D.3 | 972 | 942| 854 | 766 | 58 |60 | 70 | 912 [ 36 | M16| 796 | 36 | 18 | 960 160| 15 30 108
E.1080.25.00.D.5 | 1080(1042| 987 | 895 | 62 (64 | 82 |1015] 30 | M16( 922 | 30 | M16|1064 133 26 52 120
E.1200.25.00.D.1 | 1200(1163| 1076 | 982 | 50 (55 | 65 |1135]| 30 | 18 (1012| 30 | 18 | 1184 | 8 [ 148| 20 40 140

o=} NN NN Né))

N O a b~ WON =

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale
Axial Load KN) ——————————— -
o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente| Massa
Tipo di Dimension Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
e Da | O | U | Di |Ha|Ho|H [La|na|da|Li|n|a|P| |z |Fznor|Fzmax| 7%
yP mm | mm|mm|mm|mm|mm{mm|mm| n° |mm|mm| n° | mm|mm n° KN KN Kg

E.595.32.00.D.1 | 595 | 565|475|382|65 (75|88 |540| 24 | 18 | 410 (24-1| 18 |585| 5 [117| 10.5 21 80
E.695.32.15.D.1 | 695 | 670|574 |480| 42 |64 | 77 |640| 36 | 18 | 508 |36-1| 18 |685| 5 [137| 13.5 27 77
E.816.32.00.D.1 | 816 | 781 (682|574 |65 70|90 | 753 | 18 [ 22 | 604 | 18 | 22 |792| 6 [132]| 17 34 120
E.980.32.00.D.1 | 979 | 932| 845|718 | 65 | 82 |100|893 | 36 | 22 [ 753 (36-1| 22 | 940 | 10 | 94 40 80 167
E.1144.32.15.D.1 | 1144 [1090]| 993 [ 870 | 67 | 84 | 100|1050| 36 | 22 | 910 36 | 22 |1110]| 10 | 111 58 116 | 230
E.1289.32.15.D.1 |1289.5|1240( 1116 985 | 78 | 94 (114 {1198 40 | 22 |1035| 40 | 22 |1250| 10 | 125| 68 136 | 330
E.1380.32.15.D.1 | 1380 (1330[1212|1100| 80 | 94 1141290 36 | 22 [1135| 36 [ 22 |1350( 10 | 136 | 55 110 350

N 0 a b W N =

G, G1 = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G G17 = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale
Axial Load (KN)
L Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura Forza sul dente |Massa
Tipo di Dimension Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearing Da |0 [ U |Di|Ha|Hb|H[La [na|ca|Li|[ni|[a|P | | z [Fznor|Fzmax|} 9
yp mm | mm [mm [mm [mm |mm[mm|mm | n° [ mm [mm | n° | mm| mm n° KN KN Kg

E.504.2.25.00.D.6 504 |[466 385 [300| 75 (87 | 95436 | 16 | 17 [330| 16 | 17 | 488
E.608.2.25.10.D.6 608 |[570 | 477 [382|75 |87 | 95|540 | 24 | 17 | 410 | 24 | 17 | 592
E.712.2.25.12.D.6 712 | 670 | 577 [470 |75 | 88 | 98 |640 | 24 | 17 | 508 [ 24 | 17 | 696
E.1079.2.20.12.D.3-V| 1079 - |[972 | 893 |70 [80 [ 90 |1015] 30 | M16(922 | 30 | 18 |1048 131 42 84 140
E.1080.2.22.00.D.6 | 1080 [1042|970 |893| 76 | 83 | 92 |1015( 30 | 17 | 922 | 30 | 17 | 1064 133 | 32 64 150
E.1200.2.25.00.0.1 | 1200 (1163 (1079|976 | 77 | 88 [ 98 |1135| 36 | 19 [1012] 36 [ 19 |1184 [ 8 | 148 | 32 64 210

61 31 62 65
74 40 80 84
87 41 82 103

Co [Co | 0o |Co |00

O A W N =

G, G1 = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G G1 = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
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Carico Assiale
Axial Load KN) ——

o Dimensioni Fori di fissaggio Dentatura  |Forza sul dente|Massa
Tipo dtlt Dimensions Fixing holes Gear teeth Tooth force | Mass
cuscinetto
Bearlng Da | O | U |Di[Ha|Ho| H|La [na| da| Li |ni|ai[P [ |z |Fznor|Fzmax[Fe%

P mm | mm mm | mm [mm|{mm|mm|mm | n°|{ mm| mm | n° [mm|mm n° | KN KN Kgg

E.1144.30.12.D.1-RV| 1144 | 1090 [ 993 |870 |84 | 67 [100|1050|18 | 22 | 910 |SC | 22 | 111010 | 111| 58 116 | 230
E.1144.30.12.D.3-RV| 1144 [ 1090 | 993 |870 | 84 | 67 | 1001050 |SC| 22 | 910 |SC | 22 | 1122| 11 |102| 60 120 | 230
E.1390.30.15.D.1-R |1390 | - 1237 |1115] 89 | 85 | 1051290 |30 | M20[1150| 30 | 22 | 1368/ 12 | 114| 82 164 | 329
E.1476.45.15.D.1-RV| 1476 [ 1415 |1252.5|1085|100| 77 | 1101350 |24 | 26 |1150| 28 | 26 | 1440{ 10 [144| 68 136 | 475
E.1604.50.10.D.1-RV[ 1604 [ 1550 | 1394 |1208|116| 75 | 1281500 |24 | 29 |1280|SC | 29 | 1570{ 10 [157| 55 110 | 606
E.1805.45.17.D.3-R | 1805 [ 1730 | 1608 |1437/120| 115140167160 | M27/1485| 60 | 30 | 174416 |109]| 167 | 334 | 750

o a0 A W N =

G, G1 = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G G7 = For the number and the position of the greasenippies, please ask for the detailed drawing of bearing.
SC = Foratura non equidistante SC = Drilling not equi-spaced
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Carico Assiale
Axial Load KN)  ———
Tipo di Dimensioni Dentatura Forza sul dente '\I/\';SSE’
g ; ass
cuscinetto Dimensions Gear teeth Tooth force
Bearing h Peso
Da B ] Di P z xm Fz nor | Fz max p
e mm mm mm mm mm m n°® mm KN KN W‘Ii'ght
1 | 1.400.22.00.A/SD 395 330 280 232 - - - - - - 29
2 | 1.500.22.00.A/SD 499 431 379 330 - - - - - - 39
3 | 1.700.22.00.A/SD 699 631 579 530 - - - - - - 60
4 | 1.800.22.00.A/SD 805 739 687 636 - - - - - - 70
5 | 1.880.22.00.A/SD 879 811 759 708 - - - - - - 78
6 |1.1000.22.00.A/SD| 999 931 879 828 - - - - - - 91
7 |1.1100.22.00.A/SD| 1095 1027 975 924 - - - - - - 101

G = N°2 ingrassatori DIN 71412 AM 6x1 equidistanti. G = N°2 greasenipples DIN 71412 AM 6x1 equi-spaced.
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Carico Assiale
Axial Load KN ————
. Dimensioni Dentatura Forza sul dente Massa
Tipo " Dimensions Gear teeth Tooth force Mass
cuscinetto
Bearing f Peso
Da B U Di P z xm Fz nor | Fz max ;
e mm mm mm mm mm m n° mm KN KN W&'ght
1 | 1.400.22.00.A/SD-T 395 330 280 232 - - - - - - 29
2 | 1.500.22.00.A/SD-T 499 431 379 330 - - - - - - 39
3 | 1.700.22.00.A/SD-T 699 631 579 530 - - - - - - 60
4 | 1.800.22.00.A/SD-T 805 739 687 636 - - - - - - 70
5 | 1.880.22.00.A/SD-T 879 811 759 708 - - - - - - 78
6 |1.1000.22.00.A/SD-T| 999 931 879 828 - - - - - - 91
7 |1.1100.22.00.A/SD-T | 1095 1027 975 924 - - - - - - 101

G = N°2 ingrassatori DIN 71412 AM 6x1 equidistanti. G = N°2 greasenipples DIN 71412 AM 6x1 equi-spaced.
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E' POSSIBILE RICHIEDERE | CUSCINETTI DI QUESTA SERIE CON CENTRAGGI.
IT'S POSSIBLE TO HAVE THIS SERIES OF BEARINGS WITH CENTRINGS.
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Carico Assiale
Axial Load KN ——
. . Dimensioni Fori di fissaggio Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Mass
cuscinetto
Bearing f f ’ Peso
Da U (o} Di La na Li ni p
dee mm mm mm mm mm n° mm n°® Wﬁ'gght
1 | SD.486.20.00.B 486 415.5 4125 342 460 24 368 24 29
2 | SD.616.20.00.B 616 545.5 542.5 472 590 32 498 32 37
3 | SD.716.20.00.B 716 645.5 642.5 572 690 36 598 36 44
4 | SD.816.20.00.B 816 7455 742.5 672 790 40 698 40 52
5 | SD.916.20.00.B 916 845.5 842.5 772 890 40 798 40 60
6 | SD.1016.20.00.B 1016 945.5 942.5 872 990 44 898 44 67
7 | SD.1166.20.00.B 1166 1095.5 1092.5 1022 1140 48 1048 48 77

G = N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 8x1 equidistanti ed incassati. G = N°4 greasenipples DIN 71412 AM 8x1 equi-spaced and countersunk.
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Carico Assiale
Axial Load KNy —
. . Dimensioni Fori di fissaggio Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Mass
cuscinetto
Bearing f f ) Peso
type Da U C Di La na Li ni Weight
mm mm mm o mm n mm n Kg
1 SD.855.25.00.B 853 756 756 657 815 24 695 24 90
2 SD.955.25.00.B 953 856 856 757 915 28 795 28 101
3 | SD.1055.25.00.B 1053 956 956 857 1015 30 895 30 115
4 | SD.1155.25.00.B 1153 1056 1056 957 1115 30 995 30 128

G = N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 equidistanti ed incassati. G = N°4 greasenipples DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced and countersunk.
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E' POSSIBILE RICHIEDERE | CUSCINETTI DI QUESTA SERIE CON CENTRAGGI.
IT'S POSSIBLE TO HAVE THIS SERIES OF BEARINGS WITH CENTRINGS.
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Carico Assiale
Axial Load KN —————
o Dimensioni Fori di fissaggio Massa
Tipo di Dimensions fixing holes Mass
cuscinetto
Bearing A q ’ Peso
Da B U (¢} D Di La na Li ni ;
type mm mm mm mm mm mm mm n° mm n° Wi’ght
1 | SD.505.20.00.C 518 453 415.5 412.5 375 304 490 8 332 12 235
2 | SD.650.20.00.C 648 583 545.5 542.5 505 434 620 10 462 14 31
3 | SD.750.20.00.C 748 683 645.5 642.5 605 534 720 12 562 16 36.5
4 | SD.850.20.00.C 848 783 745.5 7425 705 634 820 12 662 16 43
5 | SD.950.20.00.C 948 883 845.5 842.5 805 734 920 14 762 18 48
6 | SD.1050.20.00.C 1048 983 945.5 942.5 905 834 1020 16 862 20 53
7 | SD.1200.20.00.C 1198 1133 1095.5 [ 1092.5 1055 984 1170 16 1012 20 62

G = N°4 ingrassatori DIN 71412 AM 8x1 equidistanti. G = N°4 greasenipples DIN 71412 AM 8x1 equi-spaced.
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Carico Assial
Aial Load . (KN)
o Dimensioni Fori di fissaggio Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Mass
cuscinetto
Bearing Da B u c D Di La na G| @ | e
P mm mm mm mm mm mm mm n° mm n° Kg
1 | SD.1100.32.00.C 1100 1017 955 955 893 805 1060 30 845 30 131
2 | SD.1200.32.00.C 1200 1117 1055 1055 993 905 1160 30 945 30 145
3 | SD.1300.32.00.C 1300 1217 1155 1155 1093 1005 1260 36 1045 36 159
4 |SD.1400.32.00.C 1400 1317 1255 1255 1193 1105 1360 42 1145 42 172
5 | SD.1500.32.00.C 1500 1417 1355 1355 1293 1205 1460 42 1245 42 186
6 | SD.1600.32.00.C 1600 1517 1455 1455 1393 1305 1560 48 1345 48 200

G, G1 = N°6 ingrassatori DIN 71412 AM 10x1 equidistanti. G, G1 = N°6 greasenipples DIN 71412 AM 10x1 equi-spaced.
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Carico Assiale >
Axial Load (KN)
o Dimensioni Fori di fissaggio Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes Mass
cuscinetto
sy Da | U c | bi | Ha |Ho | H | ta | na| da]| i ni i | e
P mm mm mm mm mm mm mm mm n° mm mm n° mm Kg
SD.234.14.00.D.1| 234 180.5 | 177.5 | 1245 30 30 35 214 24 " 144.5 20 " 7

$D.329.20.00.D.1| 328 262 258 192 45 45 45 305 16 14 215 16 14 18
SD.430.25.15.D.1| 430 348 342 260 53 53 65 400 24 14 290 SC 16 32
SD.475.20.00.D.1| 474 407 403 336 45 45 45 450 24 14 360 24 14 30
SD.505.25.15.D.6| 505 | 417.5 | 4125 | 325 64.5 60 66 475 24 17 355 24 17 48

a b W N =2

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del cuscinetto. G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed drawing of bearing.
SC = Foratura non equidistante SC = Drilling not equi-spaced
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Dimensioni Carico Massa
Tipo di Dimensions assial Mass
cuscingtto Gc e
e | R e | || e | | || | e
KN Kg
U.300.12 295 295 220 200 270 270 6 55 1 5 5
U.400.12 400 400 310 292 375 375 6 55 1 7.5 7
U.500.12 500 500 410 392 475 475 6 55 1 10 1
U.600.14 600 600 510 485 575 575 7 65 2 17 17
U.650.14 650 650 560 535 625 625 7 65 2 17 19
U.700.14 700 700 610 585 675 675 7 65 2 22 21
U.750.14 750 750 660 635 725 725 7 65 2 22 23
U.800.14 800 800 710 685 775 775 7 65 2 25 25
U.850.14 850 850 760 735 825 825 8 65 2 30 27
U.900.14 900 900 810 785 875 875 8 65 2 35 29
U.950.14 950 950 860 835 925 925 8 65 2 35 31
U.1000.14 1000 1000 910 885 975 975 8 65 2 40 33
U.1050.14 1050 1050 960 935 1025 1025 8 65 2 45 35
U.895.16 890 895 780 762 852 852 9 80 2 50 36
U.1015.16 1010 1015 900 882 972 972 9 80 2 60 43
U.1105.16 1100 1105 990 972 1060 1060 9 80 2 65 50
Z.400.16 400 338 281 215 375 260 8 52 4 14 15
Z.500.16 500 434 381 315 475 340 8 52 4 18 17
Z2.650.16 650 584 531 465 625 490 8 52 4 25 23
2.750.16 750 684 631 565 725 590 8 52 4 30 26
Z.850.16 850 784 731 665 825 690 8 52 4 35 30
2.950.16 950 884 831 765 925 790 8 52 4 40 34
Z.1050.16 1050 984 931 865 1025 890 8 52 4 50 39

G = Ingrassatori DIN 71412 AM 6x1 equidistanti. G = Greasenipples DIN 71412 AM 6x1 equi-spaced.
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DENTATURA ELICQIDALE DESTRA COMN ANGOLO Di 6
HELICAL GEAR RIGHT HAND WITH HELIX ANGLE &
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Carico Assiale
Axial Load KN) =
) . Dimensioni Fori di fissaggio Coppie di Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes rotazione Rapp. | Mass
cuscinetto riduz.
Bearing . . - |Norm. | Mass. |Eccez.|Reduc.| Peso
Da Di L F H |Ha|Hb | Hc [Hd La n Li n . py
e mm mm mm mm |mm|mm|mm|mm|{mm| mm ng mm n‘l’ o | W2 | (2590 | by | el
Nm Nm Nm Kg
1 TG-E-316-OP 365 145 | 438 - [336]10|50 (84|94 270 (16| 175 |16 | 2980 [ 5100 | 6300 | 65:1 51
TG-E-437-OP 455 | 265 | 530 |237.6|356|10|50|80[90| 390 |18 295 |24 | 3640 | 6400 | 8370 | 85:1 59
TG-E-527-OP 575 | 324 | 645.5| 293 |382( 15|60 |83 |98 | 479.4 |20 | 365 |20 | 9350 |16400|21000|107:1| 110

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del gruppo cuscinetto e vite senza fine G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed
drawing of worm gear and slewing ring combination.
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DENTATURA ELICOIDALE DESTRA CON ANGOLO DI &°,
HELICAL GEAR RIGHT HAND WITH HELIX ANGLE &
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Carico Assiale
Axial Load KNy —————
) ) Dimensioni Fori di fissaggio Coppie di Massa
Tipo di Dimensions Fixing holes rotazione Rapp. | Mass
cuscinetto riduz.
Bearing ) ) | Norm. | Mass. |Eccez.|Reduc.| Peso
Da Di L F H [Ha|[Hb|Hc|Hd| La Na Li ni . )
type o o | Norm.| Max. | Exept.| ratio |Weight
mm | mm | mm mm  [mm{mm|mm|mm{mm| mm | n mm | n Nm | Nm | Nm Kg
TG-E-316-O0 | 316.6 | 134 [404.6|177.539|310| 44 | 44| 50| 77| 270 | 16| 175 | 16| 2800 | 4500 | 5980 | 60:1 51
2 TG-E-437-O0 | 437.3 [ 258 | 526 | 237.6 |341[44[44]|50]80| 390 | 18| 295 | 24| 3640 [ 6400 | 8370 | 85:1 65
3 TG-E-527-O0 | 527.8 [ 300 | 617 | 282.8 |388[ 51 (51| 60] 91| 479.4 20| 365 | 20| 8900 [15000(20000f 103:1| 80

G = Per il numero e la posizione degli ingrassatori richiedere il disegno specifico del gruppo cuscinetto e vite senza fine G = For the number and the position of the greasenipples, please ask for the detailed

drawing of worm gear and slewing ring combination.




1. Application

1.1 Axis of rotation (vertical, horizontal, variable from a orinclinedat Q... ..)

2. Magnitude and direction of loads and their distance
(From the axis of rotation).

For continuous running application wuth variable loads,
pleas give details of load combinations, speed of rotation Maximum working loads Maximum test load Extreme load also out of operation
and duration of operation.

2.1 Axial loads (parallelo to axis of rotation)

INg rings

KN

2.2 Radial loads
(at right angles to axis of rotation without gear loads)
KN

2.3 Moment resulting from axial loads

KNm

2.4 Moment resulting from radial loads

KNm

- slew

2.5 Moment resulting from condition 2.3 + 2.4

KNm

2.6 Which loads operate simultaneously?

2.7 Shock or vibration loads (to be given in KN)

2.8 Explanation of load condition C

2.9 s bearing in compression or in tension under load?

)
-
©
-
-
O

3. Number of revolutions (per minute) Normal Maximal

Min. 1

3.1 Positioning or continuous rotation

Min. 2

3.2 Pinion torque

KNm

4. Gear (internal / external / without)

quest

4.1 Module, pressure angle 01 20°

4.2 Face width

4.3 Is gear required for stationary or rotating part of machine?

5. Pinion data

5.1 Module

5.2 Number of teeth

5.3 addendum modification X * M

5.4 Addendum reduction

COMPANY PHONE
ADDRESS FAX
EXPERT

SUBJECT DATE
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Tuttii dati contenuti e riportatiin questo catalogo sono stati scrupolosamente controllati.

Per eventuali errori e/0 omissioni viene tuttavia declinata ogni responsabilita. Ci riserviamo di apportare,
senza preavviso, modifiche od aggiornamenti dovuti a futuri sviluppi tecnici. Le immagini e i disegni raffi-
gurati in questo catalogo sono protetti dalla legge sul copyright e appartengono ai rispettivi proprietari.
Nessuna immagine o disegno di questo catalogo puo essere utilizzata riprodotta senza |'approvazione
scritta del proprietario. ll presente catalogo annulla e sostituisce le precedenti edizioni.

Allthe data and information contained in this catalogue have been carefully evaluated and checked.

We don't, however, accept responsibility for any omissions or errors. We reserve the right to effect
technical changes and amendments resulting from future developments without prior notice.

The designs and drawing featured in this catalogue are copyright to their respective owners. No designs
andimages to be used or reproduced from this catalogue without written approval of the owners.

All earlier editions are invalid with effect from the publication of this catalogue.




